
スムーズな切りくず処理性
aアルミニウム合金加工に最適化された独自の湾曲凹凸ブレーカに
　より、切りくずを的確にコントロール。

光沢ある美しい仕上げ面
aハイレーキなすくい角の採用により、切削抵抗を大幅に低減。
aインサート表面をポリッシュ（鏡面）仕上げし、耐溶着性を大幅に向上。

被削材のバリを抑制
a独自の曲線切れ刃により、抜群の切れ味を実現。
aインサート全周を研削仕上げ（G級精度）し、鋭利な刃先を実現。

様々なアルミニウム加工に対応
a汎用性に富むK種微粒超硬合金（HTi10）を採用し、
　純アルミニウムからアルミニウム合金まで幅広く対応。
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0120-34-4159
三　  菱　   　    ヨ  イ  工      具

（仕様はお断りせずに変更する場合がありますのでご了承ください）

●電話技術相談室（携帯電話からも通話可能です）

Printed on 100% Recycled Paper

http://www.mitsubishicarbide.com
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ISO 9001:2000
(JSAQ094)

登録範囲：（岐阜製作所）
 切削工具、耐摩耗工具、建設工具、
 超硬素材及びコーティング製品の
 設計、開発及び製造

登録範囲：（筑波製作所）
 超硬工具及び超硬合金素材の設計、
 開発及び製造ISO 9001:2000

(JSAQ080)
ISO 14001:1996

(JSAE036)
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インサート規格

推奨切削条件

純アルミニウム

被削材 かたさ インサート材種 切削速度
(m/min)

鍛造品
非熱処理

鋳物品

アルミニウム合金

形　状
在庫 寸法 (mm)

呼　び　記　号インサート
外観

熱処理

安全について
●切れ刃や切りくずには直接素手で触らないでください。●推奨条件の範囲内でご使用し、工具交換は早めに行ってください。●高温の切りくずが飛散したり、長く伸びた切りくずが排出されることがあります。安全カバーや保護めがね
などの保護具を使用してください。●不水溶性切削油剤を使用する場合は、防火対策を必ず行ってください。●インサートや部品の取付けは、付属のレンチやスパナを用いて確実に取り付けてください。

アルミニウム合金旋削用ブレーカ

: 標準在庫品a


