




































































































 



MRBH230によるハイス材 HAP40直彫り加工 
 

被削材 : HAP40 65HRC 

総加工時間 : 9時間 42分 

 

高硬度用無限コーティングプレミアムの採用と、 

オリジナルＲ部設計により、高硬度鋼加工に 

切削性＆耐久性を実現！ 

 

外周刃にバックテーパを採用し、 

立ち壁部の面精度・面粗さがアップ！ 

 

ワークサイズ 30×20(mm)(加工深さ 8mm) 

 

■使用工具：MRBH230 

 

●高硬度用の無限コーティングプレミアムと独自の新形状により耐チッピング性に優れ、 

びびりを抑えることにより仕上げ面が向上。 

●65HRCまでの高硬度鋼に対応。 

●全 224サイズ！ 

 

■切削条件 

 



MHRH430R DVDケースモデル 

 
 

被削材 : STAVAX 52HRC 

総加工時間 : 12時間 38分 

 

無限コーティングプレミアムを採用した 

ロングネックラジアスエンドミル、 

ステンレス系高硬度鋼の直彫り加工に 

おいても安定した加工品位が得られます。 

 

 

 

 

 

ワークサイズ 150×150(mm) 

 

■使用工具 

MHRH430R 

 

●高硬度用の無限コーティングプレミアムと新形状の採用で耐チッピング性に優れ、 

びびりを抑えることにより仕上げ面が向上。 

●高能率加工が可能な 4 枚刃タイプ。 

●全 336 サイズ。 

 

MRBH230 

 

 

●高硬度用の無限コーティングプレミアムと独自の新形状により耐チッピング性に優れ、 

びびりを抑えることにより仕上げ面が向上。 

●65HRC までの高硬度鋼に対応。 

●全 224 サイズ。 

  



■切削条件 

        

加工工程 荒取り 中仕上げ 
仕上げ 

側面 底面 

使用工具 
MHRH430R 

Φ6×R0.5×24 

MRBH230 

R1×8 

MHRH430R 

Φ2×R0.5×8 

回転数 

(min-1) 
6,000 20,000 40,000 

送り速度 

（mm/min） 
6,000 2,000 3,000 2,000 

切込み量 

ap×ae(mm) 
0.15×1.5 0.2×0.3 0.02×0.01 0.01×0.03 

残し代 

(mm) 
0.1 0.01 - 

 クーラント  オイルミスト 

 加工時間  1 時間 40 分 1 時間 58 分 1 時間 30 分 7 時間 30 分 

 


